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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> In known rotating tools having an 
adj ustable 

cutting insert 11 with three cutting edges, said insert has a 
f rustoconical 

seat in which the f rustoconical head of a fixing screw 31 engages in 
order, 

when tightening the latter, to press the adjustable cutting insert 11 
with two 

faces against bearing surfaces 19 and 27 of the cutting-insert 
receptacle and 

thereby precisely and fixedly set the circular path of the cutting 
edges. The 

invention is intended to make it possible to be able to precisely and 
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fixedly 

set different cutting edge circular paths. To adjust the cutting- 
insert 

receptacle and thus the cutting edge circular path, provision is made 
for a 

wedge body 14 which can be adjusted by an adjusting screw 17. The 
rotating 

tool is intended for cutting metals, plastics or the like, in 
particular as a 

groove or side milling cutter. <IMAGE> 



10/12/07, EAST Version: 2.1.0.14 



European Patent Office 



Page 1 of 3 




Europaisches 
Patentamt 
European Patent 
Office 

Office europeen 
des brevets 



Description of DE3736246 


Print 


Copy 


Contact Us 


Close 



Result Page 



Notice: This translation is produced by an automated process; it is intended only to make the technical content of the 
original document sufficiently clear in the target language. This service is not a replacement for professional translation 
services. The esp@cenet® Terms and Conditions of use are also applicable to the use of the translation tool and the results 
derived therefrom. 



▲ top 



The invention concerns a rotating tool for working on metals, plastics or such, in particular a slot or a disk miller, with 
knifehead and at least one indexable insert, those at least three cuts has and with two an angle forming with one 
another front surfaces and a broadside at two contact surfaces and/or. lies close to a floor space of a gumption disk 
admission of the knifehead and in this position by a fixing bolt is held, which intervenes in a drilling of the Schheidplatte 
and with its thread in a tapped hole of the knifehead. Usually the knifehead as well as a thorn forms the rotating tool, 
whereby the base of the knifehead can form a piece to the thorn attached or with this. 

As an indexable insert can be fastened with at least three cuts in a cutting tool for metals, is described in the DE-AS 15 
02 076. When most favourable type of mounting has itself thereafter results in, to provide the fixing bolt with a 
kegelstumpffbrmigen head, which intervenes in a kegelstumpffbrmigen seat of the indexable insert. Here it is planned 
that the axle of the gumption disk drilling has a larger distance from the interface of the front surfaces of the 
Schneidplatte is reached than the axle of the tapped hole and thus the axle of the screw head of the interface of the 
contact surfaces of the gumption disk admission, then by the fact that when tightening the fixing bolt by the interference 
of the kegelstumpffbrmigen screw head into the kegelstumpffbrmigen seat of the gumption disk drilling the 
Schneidplatte is pressed not only with its broadside to the floor space, but also with their front surfaces to the contact 
surfaces of the gumption disk admission. It is reached by this admission of the contact surfaces of the gumption disk 
admission that the indexable insert sits unverruckbar in the gumption disk admission. This would not be ensured, if the 
indexable insert were held only by the friction between their broadside and the floor space of the gumption disk 
admission in this to produce there the broadside of the indexable insert is too small around the loads of the indexable 
insert appropriate friction force. 

With rotating tools it is necessary that the cut flight circle of the effective cut of the indexable insert is stopped very 
exactly. This is particularly of importance if to the knifehead of the rotating tool several indexable inserts are fastened, 
which would be differently loaded during unequal flight circle and would impair with the worked on workpiece the surface 
quality. * 

The invention is the basis the task to create a rotating tool of the kind initially specified with which the cut flight circle 
can be stopped in certain limits differently. 

This task is solved in accordance with the invention with a rotating tool of the kind initially specified by the fact that the 
knifehead exhibits a base and a one with this connectable wedge body, which lies close with a first wedge surface at a 
supporting surface of the base and whose second wedge surface is intended for adjusting the gumption disk admission, 
and that an adjusting screw is present to Einund determination of the wedge body in the base. 

By adjusting the wedge body by means of the adjusting screw the flight circle of the effective cut of the indexable insert 
can be stopped in the intended borders exactly. Thus a higher surface quality can be achieved with a knifehead with 
several indexable inserts. Also leaves itself with special purpose machines with firm attitude of the knifehead, which 
stops flight circle diameters of the cuts very exactly to the desired value. 

With an execution form of the invention it is intended that the other wedge surface of the wedge body forms the one 
contact surface of the gumption disk admission. Thus when adjusting the wedge body in different positions the situation 
of the indexable insert in the gumption disk admission is changed. With favourable training of this execution form of the 
invention it is intended that the tapped hole is in the base in a distance from the floor space of the gumption disk 
admission and is connected by a Verbindungsbohrung with the floor space, is larger their diameter than the diameter of 
the shank Befestigungsschraube.Eine such training results in the possibility a cheek attacking at the shank of the fixing 
bolt within the Verbindungsbohrung to plan, which is press in slightlyable to the bolt shank by means of a screw, so that 
thereby by adjusting the wedge body caused enlargement of the distance of the axle of the tapped hole from the 
interface of the contact surfaces of the gumption disk admission for one against be worked can, in order to always place 
an admission of the contact surfaces of the gumption disk admission surely. 

With another, particularly favourable execution form of the invention it is intended that the knifehead exhibits a 
cartridge, which forms the gumption disk admission that in the base as seat for the cartridge and the wedge body a 
recess with one floor space and two contact surfaces is present, which with one another form an angle, from which the 
one contact surface forms the supporting surface for the first wedge surface of the wedge body and which is intended 
other contact surface for the plant of a first front surface of the cartridge, which rests upon with a bearing surface on the 
floor space of the recess and rests with a second front surface against the second wedge surface of the wedge body, and 
that in the base at least a drilling flowing into the floor space of the recess is present, in the one fixing bolt with a play, 
threaded into a tapped hole of the cartridge, intervenes, which makes a desired adjustableness of the flight circle 
diameter for the cut possible of the indexable insert. This has the advantage that the bearing surface of the cartridge is 
larger than the broadside of the indexable insert, so that for an exactly defined and with the employment not changeable 
situation of the cartridge the friction force between the bearing surface of the cartridge and the floor space of the recess 
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in the base Is sufficient over alone by the plant without extra charge of the front surfaces of the indexable insert at the 
contact surfaces of the recess and the wedge body an exactly defined and the loads when working withstanding situation 
of the cartridge and thus the indexable insert is to be ensured, if the fixing bolt of the cartridge is tightened firmly. This 
seat can be strengthened still by the fact that in the bases two or more drillings for two or more fixing bolts for fastening 
the cartridge are intended. 

With close spatial relations on the base it is to be planned favourably that the two front surfaces of the cartridge are 
essentially parallel to the two contact surfaces of the gumption disk admission. Thus the cartridge can be kept as small 
as possible. 

The invention is in detail described in the following description of two remark examples according to invention of disk 
millers on the basis the designs. Show 

Fig. 1 an axial opinion of a first remark example one with four indexable inserts equipped knifehead, 

Fig. 2 an opinion of the knifehead after Fig. 1 toward the arrow II in Fig. 1 

Fig. 3 an opinion of the first wedge surface of the wedge body, 

Fig. 4 one the Fig. 1 appropriate opinion of a second remark example of a knifehead, 

Fig. 5 and 6 cut after the lines V-V and/or. VI-VI in Fig. 4, whereby in Fig. 6 three corners for the marking of the 
surfaces are broken out represented. 

Into the Fig. 1 and 2 represented as a whole knifehead marked with 10 is equipped with four indexable inserts 11, which 
have the form of an equilateral triangle in the plan view are essentially and with three cuts 12 provided. 

The knifehead consists of base 13 and a wedge body 14. The wedge body 14 exhibits a first wedge surface 15 and a 
second wedge surface 16. In the wedge surface 15 an open hollow 20 intended for an adjusting screw 17 is. The wedge 
body 14 is stored in a recess 18 of the base 13 with its first wedge surface 15 resting against a supporting surface 19 of 
the recess 18 along these adjustably. For exact adjusting of the wedge body 14 a tapped hole 21 is intended for the 
adjusting screw 17 in the base 13, whose axle 22 parallel to the supporting surface 19 runs. The adjusting screw 17 
taking up open hollow 20 extends over more than the half extent of the screw and by an appropriate hollow in the 
supporting surface 19 of the base 13 to a drilling taking up the screw is supplemented. The head 23 of the screw sits 
with a half in him adapted an interior groove 24 in the hollow 20 of the wedge body 14 and in a halfcylindrical bag 
drilling 25 in the supporting surface 19. The recess 18 serves at the same time as the admission to the indexable insert 
11 and points for this purpose a floor space 26, at that in Fig. , and a contact surface 27 lies close to 2 lower broadside 
of the indexable insert 11 up, which is intended for the plant front surface of the indexable insert 11. The wedge body 14 
is in such a way in this recess 18 arranged that its second wedge surface 16 forms a second contact surface for a second 
front surface 28 of the turret plate 11. 

In order to connect the wedge body 14 by means of the adjusting screw 17 captive with the base 13, covers of far side 
panel 35 of the hollow distant from the floor space 26 20 more than 180 DEG of the shank of the adjusting screw 17. So 
that with this training of the hollow the adjusting screw 17 can be brought to decisive screw head into the hollow 20 also 
into the interior groove 24, that stands out the floor space neighbouring edge 36 of the hollow 20 against the shank of 
the adjusting screw 17 so far, sat the hollow opening using extended thereby adjust-screws 17 made possible. 

For fastening the indexable insert 11, in the gumption disk admission formed by the floor space 26 the plant 27 and the 
second wedge surface 16, a tapped hole 29 intended for a fixing bolt 31 is in the base. The indexable insert 11 exhibits a 
drilling 32 for the fixing bolt 31, their diameter is somewhat larger than the diameter of the shank of the screw 31. The 
outside part of the drilling 32 forms a kegelstumpffflrmigen seat 33 for a kegelstumpffbrmigen head 34 of the screw 31. 
The drilling 32 in the indexable insert is in such a way arranged that its axle coincides with the intersection of the 
bisectors of the equilateral extent triangle of the indexable insert. Thus results a same distance of this drilling axle from 
the points equilateral Dreiecks.Die tapped hole 29 in the base 13 is in such a way arranged regarding the interface of the 
contact surface 27 and the second wedge surface 28 of the wedge body of 14 in one its positions that the distance of the 
axle of the drilling is somewhat smaller 29 of this interface than the distance of the axle of the drilling 32 of the points of 
the equilateral extent triangle of the indexable insert 11. It is reached that in the position concerned of the wedge body 
14 when bolting the indexable insert 11 on in the gumption disk admission the indexable insert with its front surfaces is 
pressed in slightly to the contact surface 27 and to the second wedge surface 16 of the wedge body 14. 

In order to ensure that also in the positions of the wedge body 14 in those the distance of the axle of the drilling 32 of 
the interface of the contact surface 27 and the second wedge surface 16 becomes larger, it is intended in the following 
the described mechanism. 

The tapped hole 29 for the fixing bolt 31 is in a distance from the floor space 26 of the recess 18 and is connected with 
the floor space 26 by a drilling 39, their diameter is larger than the shank of the fixing bolt 31. Apart from the drilling 39 
one is to this senkrechte tapped hole 40 a tightening screw 41, which is intended for the interference into a drilling of a 
cheek 42 and whose head attacks 43 at this cheek 42. The cheek 42 rests within the drilling 39 against the shank of the 
fixing bolt 31. By tightening the tightening screw 41 the fixing bolt shank can toward to the interface of the contact 
surface 27 with the second wedge subject 28 be pressed in this way and thus the distance of the tightening screw axle 
from this interface be reduced, so that it is always ensured that this distance is smaller than the distance of the drilling 
axle of the indexable insert from the points of the equilateral extent triangle. For the cheek 42 in the base 13 the two 
drillings connecting recess is intended 40 and 32. 

For into the Fig. 4 to 6 represented second remark example is used in the following indicators, those in relation to the 
indicators in the Fig. 1 to 3 represented remark example around 100 pouring ore are. By this choice of the indicators for 
the second remark example for the Verkurzung of the description of the second remark example on the description of 
the first remark example Bez is taken. 

Into the Fig. it differs 4 to 6 represented remark example from the remark example described above essentially by the 
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fact that the admission 50 for an indexable insert 111 of one is formed as a whole with 51 designated cartridge here, 
which results in the knifehead 110 together with the wedge body 114. In the base 113 a recess 118 is intended, a floor 
space 126 and two the not parallel, thus an angle screen end contact surfaces with one another exhibits for this 
cartridge 51 and the wedge body 114, from which a the supporting surface forms 119 for the first wedge surface 115 of 
the wedge body 114 (Fig. 6). Against the second contact surface 52 a first front surface 53 rests to the cartridge 51, 
whose second front surface 54 rests against the second wedge surface 116 of the wedge body 114. The wedge body 114 
is by means of the adjusting screw 117 connected with the base 113 so, as is described in connection with the first 
remark example. 

For fastening the cartridge 51 in the base 113 two drillings are intended 55, into the fixing bolts 56 with a play 57 
intervene in this, which corresponds to a desired adjustableness of the cartridge 51 in the base 113. 

The indexable insert 111 is fastened in the gumption disk admission 50 of the cartridge in the same way, as is described 
in the DE-AS 15 02 076. By the different distances of the axle of the kegelstumpfformigen seat for the 
kegelstumpfformigen head of the fixing bolt 131 from the points of the equilateral extent triangle and the axle of the 
fixing bolt 131 in the cartridge 51 of the interface of the two contact surfaces of the gumption disk admission 50 it is 
reached that when tightening the fixing bolt 131 the indexable insert 111 is pressed in slightly firmly not only by the 
floor space of the gumption disk admission 50, but also with its front surfaces by the two contact surfaces and kept 
unverruckbar thus in the cartridge. 

When inserting the cartridge 51 with the indexable insert 111 into the recess 118 of the base 113 the wedge body 114 
by means of the adjusting screw 117 is first adjusted in such a way that the flight circle diameter of the cut of the 
indexable insert 111 is somewhat smaller than desired, if the cartridge with their two front surfaces 53 and 54 rests the 
first wedge surface 53 of the wedge body 114 and against the second contact surface 52 of the recess 118. Then by 
means of the screws 55 the cartridge is tightened easily in the recess 118. By tricks of the adjusting screw 117 the 
wedge is pressed more deeply into the recess, so that thereby the cartridge as well as the indexable insert 111 of the 
recess 118 is squeezed out, until the desired flight circle diameter of the cut 112 the Wendeschneidpaltte 111 is reached. 
Then the fixing bolts 56 are tightened firmly. Thus that the cartridge 51 with a relatively large bearing surface rests 
against the floor space 126 of the base 113 is reached, with sufficient firm tightening of the fixing bolts 56 a so firm seat 
of the cartridge 51 in the base 113 that the cartridge and thus the flight circle diameter of the cut 112 of the indexable 
insert 111 cannot adjust themselves when working on. 

All in the managing description mentioned as well as only alone the characteristics entnehmbaren from the design are as 
further arrangements components of the invention, even if they are not particularly emphasized and In particular not in 
the requirements mentioned. 
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Bei bekannten Umlaufwerkzeug en mit einer Wende- 
schneidplatte 11 mit drei Schneiden hat diese einen kegel- 
stumpfformigen Sitz, in den der kegelstumpfformige Kopf 
einer Befestigungsschraube 31 eingreift, urn beim Festzie- 
hen dieser die Wendeschneidplatte 1 1 mit zwei Stirnflachen 
an Anlageflachen 19 und 27 der Schneidplattenaufnahme zu 
drucken und dadurch den Schneidenflugkreis genau und 
fest einzustellen. Die Erfindung soil ermoglichen, daft ver- 
schiedene Schneidenflugkreise genaii und fest eingestellt 
werden konnen. 

Zum Verstellen tier Schneidplattenaufnahme und damit des 
Schneidenflugkreises ist ein Keilkdrper 14 vorgesehen, der 
durch eine Einstellschraube 17 verstellbar ist. 
Das Umlaufwerkzeug ist fur die Bearbeitung von Metallen, 
Kunststoffen o. dgi., insbesondere als Nuten- oder Schei- 
benfr5ser, vorgesehen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Umlaufwerkzeug zum Be- 
arbeiten von Metallen, Kunststoffen oder dgl., insbeson- 
dere einen Nuten- oder ScheibenfrSser, mit einem Mes- 
serkopf und mindestens einer Wendeschneidplatte, die 
mindestens drei Schneiden hat und mit zwei einen Win- 
kel miteinander bildenden Stirnfiachen und einer Breit- 
seite an zwei Anlageflachen bzw. einer Bodenflache ei- 
ner Schneidplattenaufnahme des Messerkopfes anliegt 
und in dieser Stellung durch eine Befestigungsschraube 
gehalten ist, die in eine Bohrung der Schneidplatte und 
mit ihrem Gewinde in eine Gewindebohrung des Mes- 
serkopfes eingreift In der Regel bildet der Messerkopf 
zusammen mit einem Dorn das Umlaufwerkzeug, wobei 
der Grundk6rper des Messerkopfes auf den Dorn auf- 
gesteckt oder mit diesem ein Stuck bilden kann. 

Wie eine Wendeschneidplatte mit mindestens drei 
Schneiden in einem Schneidwerkzeug fur Metalle befe- 
stigt werden kann, ist in der DE-AS 15 02 076 beschrie- 
ben. Als vorteilhafteste Befestigungsart hat sich danach 
ergeben, die Befestigungsschraube mit einem kegel- 
stumpfformigen Kopf zu versehen, der in einen kegel- 
stumpfformigen Sitz der Wendeschneidplatte eingreift 
Wird hierbei vorgesehen, daB die Achse der Schneid- 
plattenbohrung von der Schnittstelle der Stirnfiachen 
der Schneidplatte einen grdBeren Abstand hat als die 
Achse der Gewindebohrung und damit die Achse des 
Schfaubenkopfes von der Schnittstelle der Anlagefia- 
chen der Schneidplattenaufnahme, dann wird dadurch 
erreicht, daB beim Festziehen der Befestigungsschraube 
durch denEingriff des kegelstumpffdrmigen Schrauben- 
kopfes in den kegelstumpffdrmigen Sitz der Schneid- 
plattenbohrung die Schneidplatte nicht nur mit ihrer 
Breitseite an die Bodenflache, sondern auch mit ihren 
Stirnfiachen an die Anlageflachen der Schneidplatten- 
aufnahme gedrtickt wird Durch diese Beaufschlagung 
der Anlageflachen der Schneidplattenaufnahme wird 
erreicht, daB die Wendeschneidplatte unverrUckbar in 
der Schneidplattenaufnahme sitzt Dies ware nicht ge- 
wahrleistet, wenn die Wendeschneidplatte nur durch die 
Reibung zwischen ihrer Breitseite und der Bodenflache 
der Schneidplattenaufnahme in dieser gehalten ware, da 
die Breitseite der Wendeschneidplatte zu klein ist urn 
eine den Belastungen der Wendeschneidplatte entspre- 
chende Reibungskraf t zu erzeugen. 

Bei Umlaufwerkzeugen ist es erforderlich, daB der 
Schneidenflugkreis der wirksamen Schneide der Wen- 
deschneidplatte sehr genau eingestellt wird. Dies ist be- 
sonders dann von Wichtigkeit, wenn am Messerkopf des 
Umlaufwerkzeuges mehrere Wendeschneidplatten be- 
festigt sind, die bei ungleichem Flugkreis verschieden 
belastet waren und beim bearbeiteten Werksttick die 
Oberflachengtite beeintrachtigen wtirden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Um- 
laufwerkzeug der eingangs genannten Art zu schaffen, 
bei dem der Schneidenflugkreis in gewissen Grenzen 
verschieden eingestellt werden kann. 

Diese Aufgabe ist gemaB der Erfindung bei einem 
Umlaufwerkzeug der eingangs genannten Art dadurch 
gel&st, daB der Messerkopf einen Grundkorper und ei- 
nen mit diesem verbindbaren Keilkorper aufweist, der 
mit einer ersten Keilfiache an einer Stlitzflache des 
Grundkdrpers anliegt und dessen zweite Keilfiache zum 
Einstellen der Schneidplattenaufnahme vorgesehen ist, 
und daB eine Einstellschraube zum Eihund Feststellen 
des Keilkdrpers im Grundkorper vorhanden ist. 

Durch Verstellen des Keilkdrpers mittels der Einstell- 
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schraube kann der Flugkreis der wirksamen Schneide 
der Wendeschneidplatte in den vorgesehenen Grenzen 
genau eingestellt werden. Dadurch kann mit einem 
Messerkopf mit mehreren Wendeschneidplatten eine 
hdhere Oberflachengtite erreicht werden. Auch laBt sich 
bei Sondermaschinen mit fester Einstellung des Messer- 
kopfes, der Flugkreisdurchmesser der Schneiden sehr 
genau auf den Sollwert einstellen. 

Bei einer Ausftihrungsform der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die andere Keilfiache des Keilkdrpers die eine 
Anlagefiache der Schneidplattenaufnahme bildet Da- 
durch wird beim Einstellen des Keilkorpers in verschie- 
denen Stellungen die Lage der Wendeschneidplatte in 
der Schneidplattenaufnahme verandert Bei einer vor- 
15 teilhaften Ausbildung dieser Ausftihrungsform der Er- 
findung ist vorgesehen, daB die Gewindebohrung im 
Grundkdrper sich in einem Abstand von der Bodenfla- 
che der Schneidplattenaufnahme befindet und mit der 
Bodenflache durch eine Verbindungsbohrung verbun- 
20 den ist, deren Durchmesser grdBer ist als der Durchmes- 
ser des Schaftes der Befestigungsschraube. Eine solche 
Ausbildung ergibt die Mdglichkeit eine am Schaft der 
Befestigungsschraube innerhalb der Verbindungsboh- 
rung angreifende Backe. vorzusehen, die mittels- einer 
25 Schraube an den Schraubenschaft andrtickbar ist, so daB 
dadurch einer durch das Einstellen des Keilkorpers ver- 
ursachten VergroBerung des Abstandes der Achse der 
Gewindebohrung von der Schnittstelle der Anlagefla- 
chen der Schneidplattenaufnahme entgegen gewirkt 
30 werden kann, urn immer eine Beaufschlagung der Anla- 
geflachen der Schneidplattenaufnahme sicher zu stellen. 

Bei einer anderen, besonders vorteilhaften Ausftih- 
rungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB der Mes- 
serkopf eine Kassette aufweist, die die Schneidplatten- 
35 aufnahme bildet, daB im Grundkdrper als Sitz fur die 
Kassette und den Keilkorper eine Ausnehmung mit ei- 
ner Bodenflache und zwei Anlageflachen vorhanden ist, 
die einen Winkel miteinander bilden, von denen die eine 
Anlagefiache die Sttitzflache ftir die erste Keilfiache des 
40 Keilkdrpers bildet und die andere Anlagefiache ftir die 
Anlage einer ersten Stirnflache der Kassette vorgese- 
hen ist, die mit einer Auflagefiache auf der Bodenflache 
der Ausnehmung aufliegt und mit einer zweiten Stirnfla- 
che an der zweiten Keilfiache des Keilkdrpers anliegt, 
45 und daB im Grundkorper mindestens eine in die Boden- 
flache der Ausnehmung mtindende Bohrung vorhanden 
ist, in die eine in eine Gewindebohrung der Kassette 
einschraubbare Befestigungsschraube mit einem Spiel 
eingreift, das eine gewtinschte Einstellbarkeit des Flug- 
50 kreisdurchmessers der Schneide der Wendeschneidplat- 
te ermdglicht Dies hat den Vorteil, daB die Auflagefia- 
che der Kassette groBer ist als die Breitseite der Wende- 
schneidplatte, so daB ftir eine genau, definierte und beim 
Einsatz nicht veranderbare Lage der Kassette die Rei- 
55 bungskraft zwischen der Auflagefiache der Kassette 
und der Bodenflache der Ausnehmung im Grundkorper 
ausreicht, um allein durch die unbeaufschlagte Anlage 
der Stirnfiachen der Wendeschneidplatte an den Anla- 
geflachen der Ausnehmung und des Keilkdrpers eine 
60 genau definierte und den Belastungen beim Arbeiten 
standhaltende Lage der Kassette und damit der Wende- 
schneidplatte zu gewahrleisten ist, wenn die Befesti- 
gungsschraube der Kassette fest angezogen wird. Die- 
ser Sitz kann noch dadurch gefestigt werden, daB im 
65 Grundkdrper zwei oder mehr Bohrungen ftir zwei oder 
mehr Befestigungsschrauben zum Befestigen der Kas- 
sette vorgesehen sind. 
Bei engen Raumverhaltnissen auf dem Grundkorper 
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ist es vorteilhaft vorzusehen, daB die beiden Stirnfia- 
chen der Kassette im wesentlichen parallel zu den bei- 
den AnlageflBchen der Schneidplattenaufnahme sind. 
Dadurch kann die Kassette moglichst klein gehalten 
werden. 5 

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung von 
zwei erfindungsgemaBen Ausftihrungsbeispielen von 
Scheibenfrasern anhand der Zeichnungen im einzelnen 
erlautert Es zeigen 

Fig. 1 eine axiale Ansicht eines ersten Ausfuhrungs- io 
beispiels eines mit vier Wendeschneidplatten besttick- 
ten Messerkopfes, 

Fig. 2 eine Ansicht des Messerkopfes nach Fig. 1 in 
Richtung des Pfeiles II in Fig. 1 

Fig. 3 eine Ansicht der ersten Keilflache des Keilkor- 15 
pers, 

Fig. 4 eine der Fig. 1 entsprechende Ansicht eines 
zweiten Ausftihrungsbeispieles eines Messerkopfes, 

Fig. 5 und 6 Schnitt nach den Linien V-V bzw. VI-VI 
in Fig. 4, wobei in Fig. 6 drei Ecken zur Kennzeichnung 20 
der Fiachen ausgebrochen dargestellt sind. 

Der in den Fig. 1 und 2 dargestellte als Ganzes mit 10 
bezeichneten Messerkopf ist mit vier Wendeschneid- 
platten 11 bestflckt, die in der Draufsicht im wesentli- 
chen die Form eines gleichseitigen Dreiecks haben und 25 
mit drei Schneiden 12 versehen sind. 

Der Messerkopf besteht aus einem Grundkorpers 13 
und einem Keilkorper 14. Der Keilkorper 14 weist eine 
erste Keilflache 15 und eine zweite Keilflache 16 auf. In 
der Keilflache 15 ist eine offene Mulde 20 fur eine Ein- 30 
stellschraube 17 vorgesehen. Der Keilkorper 14 ist in 
einer Ausnehmung 18 des Grundkorpers 13 mit seiner 
ersten Keilflache 15 an einer Stutzflache 19 der Ausneh- 
mung 18 anliegend langs dieser verschiebbar gelagert 
Ftir das genaue Einstellen des Keilkorpers 14 ist fur die 35 
Einstellschraube 17 im Grundkorper 13 eine Gewinde- 
bohrung 21 vorgesehen, deren Achse 22 parallel zur 
Stutzflache 19 verlauft Die die Einstellschraube 17 auf- 
nehmende offene Mulde 20 erstreckt sich tiber mehr als 
den halben Umfang der Schraube und wird durch, eine 40 
entsprechende Mulde in der Stutzflache 19 des Grund- 
korpers 13 zu einer die Schraube aufnehmenden Boh- 
rung erganzt Der Kopf 23 der Schraube sitzt mit einer 
Half te in einer ihm angepaBten Innennut 24 in der Mul- 
de 20 des Keilkorpers 14 und in einer etwa halbzylindri- 45 
schen Sackbohrung 25 in der Stutzflache 19. Die Aus- 
nehmung 18 dient gleichzeitig zur Aufnahme der Wen- 
deschneidplatte 11 und weist zu diesem Zweck eine Bo- 
denflache 26, an der die in Fig. 2 untere Breitseite der 
Wendeschneidplatte 11 anliegt, und eine Anlageflache 50 
27 auf, die ftir die Anlage der einen Stirnflache der Wen- 
deschneidplatte 11 vorgesehen ist. Der Keilkorper 14 ist 
so in dieser Ausnehmung 18 angeordnet, daB seine zwei- 
te Keilflache 16 eine zweite Anlageflache ftir eine zwei- 
te Stirnflache 28 der Wendeplatte 1 1 bildet 55 

Urn den Keilkorper 14 mittels der Einstellschraube 17 
unverlierbar mit dem Grundkorper 13 zu verbinden, 
umfaBt die von der Bodenflache 26 weiter entfernte 
Seitenwand 35 der Mulde 20 mehr als 180° des Schaftes 
der Einstellschraube 17. Damit bei dieser Ausbildung 60 
der Mulde die Einstellschraube 17 in die Mulde 20 mit in 
die Innennut 24 eingreifendem Schraubenkopf einge- 
bracht werden kann, hebt sich der der Bodenflache be- 
nachbarte Rand 36 der Mulde 20 vom Schaft der Ein- 
stellschraube 17 so weit ab, saB die dadurch erweiterte 65 
Muldenoffnung das Einsetzen der Einstellschraub 17 er- 
moglicht. 

Zum Befestigen der Wendeschneidplatte 11, in der 



36 246 

4 

durch die Bodenflache 26 die Anlage 27 und die zweite 
Keilflache 16 gebildeten Schneidplattenaufnahme, ist im 
Grundkorper eine Gewindebohrung 29 f iir eine Befesti- 
gungsschraube 31 vorgesehen. Die Wendeschneidplatte 
11 weist ftir die Befestigungsschraube 31 eine Bohrung 
32 auf, deren Durchmesser etwas gr5Ber ist als der 
Durchmesser des Schaftes der Schraube 31. Der auBere 
Teil der Bohrung 32 bildet einen kegelstumpffdrmigen 
Sitz 33 ftir einen kegelstumpffdrmigen Kopf 34 der 
Schraube 31. Die Bohrung 32 in der Wendeschneidplat- 
te ist so angeordnet, daB ihre Achse mit dem Schnitt- 
punkt der Winkelhalbierenden des gleichseitigen Um- 
fangsdreiecks der Wendeschneidplatte zusammenfallt. 
Dadurch ergibt sich ein gleicher Abstand dieser Boh- 
rungsachse von den Spitzen des gleichseitigen Dreiecks. 
Die Gewindebohrung 29 im Grundkorper 13 ist in be- 
zug auf die Schnittstelle der Anlageflache 27 und der 
zweiten Keilflache 28 des Keilkorpers 14 in einer seiner 
Stellungen so angeordnet, daB der Abstand der Achse 
der Bohrung 29 von dieser Schnittstelle etwas kleiner ist 
als der Abstand der Achse der Bohrung 32 von den 
Spitzen des gleichseitigen Umf angsdreiecks der Wende- 
schneidplatte 11. Dadurch wird erreicht, daB in der be- 
treffenden Stellung des Keilktirpers 14 beim Fest- 
schrauben der Wendeschneidplatte 11 in der Schneid- 
plattenaufnahme die Wendeschneidplatte mit ihren 
Stirnfiachen an die Anlageflache 27 und an die zweite 
Keilflache 16 des Keilk6rpers 14 angedruckt wird. 

Urn zu gewahrleisten, daB auch in den Stellungen des 
Keilkdrpers 14 in denen der Abstand der Achse der 
Bohrung 32 von der Schnittstelle der Anlageflache 27 
und der zweiten Keilflache 16 grSBer wird, ist die im 
folgenden beschriebene Einrichtung vorgesehen. 

Die Gewindebohrung 29 ftir die Befestigungsschrau- 
be 31 befindet sich in einem Abstand von der Bodenfla- 
che 26 der Ausnehmung 18 und ist mit der Bodenflache 
26 durch eine Bohrung 39 verbunden, deren Durchmes- 
ser groBer ist als der Schaft der Befestigungsschraube 
31. Neben der Bohrung 39 befindet sich eine zu dieser 
senkrechte Gewindebohrung 40 ftir eine Spannschrau- 
be 41, die ftir den Eingriff in eine Bohrung einer Backe 
42 vorgesehen ist und deren Kopf 43 an dieser Backe 42 
angreift. Die Backe 42 liegt innerhalb der Bohrung 39 
am Schaft der Befestigungsschraube 31 an. Durch Fest- 
ziehen der Spannschraube 41 kann auf diese Weise der 
Befestigungsschraubenschaft in Richtung zur Schnitt- 
stelle der Anlageflache 27 mit der zweiten Keilfache 28 
gedrtickt und dadurch der Abstand der Spannschraube- 
nachse von dieser Schnittstelle verringert werden, so 
daB immer gewahrleistet ist, daB dieser Abstand kleiner 
ist als der Abstand. der Bohrungsachse der Wende- 
schneidplatte von den Spitzen des gleichseitigen Um- 
fangsdreiecks. Ftir die Backe 42 ist im Grundkdrper 13 
eine die beiden Bohrungen 40 und 32 verbindende Aus- 
sparung vorgesehen. , 

Fur das in den Fig. 4 bis 6 dargestellte zweite Ausftih- 
rungsbeispiel werden im folgenden. Bezugszahlen be- 
nutzt, die gegentiber den Bezugszahlen des in den Fig. 1 
bis 3 dargestellten Ausftihrungsbeispieles um 100 vergd- 
Bert sind. Durch diese Wahl der Bezugszahlen ftir das 
zweite Ausftthrungsbeispiel wird zur Verktirzung der 
Beschreibung des zweiten Ausftihrungsbeispieles auf 
die Beschreibung des ersten Ausftihrungsbeispieles Be- 
zug genommen. 

Das in den Fig. 4 bis 6 dargestellte Ausfuhrungsbei- 
spiel unterscheidet sich von dem oben beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispiel im wesentlichen dadurch, daB hier 
die Aufnahme 50 fur eine Wendeschneidplatte 111 von 
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einer als Ganzes mit 51 bezeichneten Kassette gebildet 
ist ( die zusammen mit dem Keilkdrper 114 den Messer- 
kopf 110 ergibt Im Grundkorper 113 ist ftir diese Kas- 
sette 51 und den Keilkdrper 114 eine Ausnehmung 118 
vorgesehen, die eine Bodenfiache 126 und zwei nicht $ 
parallels also einen Winkel miteinander bildende Anla- 
geflachen aufweist, von denen die eine eine Stiitzflache 
119 ftir die erste Keilflache 115 des Keilkorpers 114 
bildet (Fig. 6). An der zweiten Anlageflache 52 liegt eine 
erste Stirnflache 53 der Kassette 51 an, deren zweite 10 
Stirnflache 54 an der zweiten Keilflache 116 des Keil- 
korpers 114 anliegt Der Keilkdrper 114 ist mittels der 
Einstellschraube 117 mit dem Grundkorper 113 so ver- 
bunden, wie das im Zusammenhang mit dem ersten Aus- 
fiihrungsbeispiel beschrieben ist 15 

Zum Befestigen der Kassette 51 im Grundkorper 113 
sind in diesem zwei Bohrungen 55 vorgesehen, in die 
Befestigungsschrauben 56 mit einem Spiel 57 eingreifen, 
das einer gewilnschten Verstellbarkeit der Kassette 51 
im Grundkdrper 1 13 entspricht. 20 
« Die Wendeschneidplatte 111 ist in der Schneidplat- 
tenaufnahme 50 der Kassette in der gleichen Weise be- 
festigt, wie das in der DE-AS 15 02 076 beschrieben ist 
Durch die verschiedenen Abstande der Achse des kegel- 
stumpffdrmigen Sitzes fur den kegelstumpffdrmigen 25 
Kopf der Befestigungsschraube 131 von den Spitzen des 
gleichseitigen Umfangsdreiecks und der Achse der Be- 
festigungsschraube 131 in der Kassette 51 von der 
Schnittstelle der beiden Anlageflachen der Schneidplat- 
tenaufnahme 50 wird erreicht, daB beim Festziehen der 30 
Befestigungsschraube 131 die Wendeschneidplatte 111 
nicht nur an die Bodenfiache der Schneidplattenaufnah- 
me 50, sondern auch mit ihren Stirnflachen an die beiden 
Anlageflachen fest angedrCckt und dadurch unverriick- 
bar in.der Kassette gehalten wird. 35 

Beim Einsetzen der kassette 51 mit der Wende- 
schneidplatte 111 in die Ausnehmung 118 des Grund- 
korpers 113 wird der Keilkdrper 114 mittels der Ein- 
stellschraube 117 zunachst so eingestellt, daB der Flug- 
kreisdurchmesser der Schneide der Wendeschneidplat- 40 
te 111 etwas kleiner als gewunscht ist, wenn die Kasset- 
te mit ihren beiden Stirnflachen 53 und 54 an der ersten 
Keilflache 53 des Keilkorpers 114 und an der zweiten 
Anlageflache 52 der Ausnehmung 118 anliegt Dann 
wird mittels der Schrauben 55 die Kassette leicht in der 45 
Ausnehmung 118 festgespannt. Durch Drehen der Ein- 
stellschraube 117 wird der Keil tiefer in die Ausneh- 
mung hineingedrQckt, so daB dadurch die Kassette zu- 
sammen milder Wendeschneidplatte 111 aus der Aus- 
nehmung 118 herausgedrilckt wird, bis der gewtinschte 50 
Flugkreisdurchmesser der Schneide 112 der Wende- 
schneidpaltte 111 erreicht wird. Dann werden die Befe- 
stigungsschrauben 56 fest angezogen. Dadurch daB die 
I Kassette 51 mit einer verhaitnismaBig groBen Auflage- 
flache an der Bodenfiache 126 des Grundkdrpers 113 55 
anliegt, wird bei gentigend festem Anziehen der Befesti- 
gungsschrauben 56 ein so fester Sitz der Kassette 51 im 
Grundkdrper 113 erreicht, daB sich die Kassette und 
damit der Flugkreisdurchmesser der Schneide 112 der 
Wendeschneidplatte 111 beim Bearbeiten nicht verstel- 60 
len kann. 

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwaMmten so- 
wie auch die nur allein aus der Zeichnung entnehmbaren 
Merkmale sind als weitere Ausgestaltungen Bestandtei- 
le der Erfindung, auch wenn sie nicht besonders hervor- . 65 
gehoben und insbesondere nicht in den Anspriichen er- 
wahnt sind. 
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PatentansprUche 

1. Umlaufwerkzeug mit einem Messerkopf (10, 110) 
und mindestens einer Wendeschneidplatte (11, 111), 
die mindestens drei Schneiden (12, 112) hat und mit 
zwei einen Winkel miteinander bildenden Stirnfla- 
chen (28) und einer Breitseite an zwei Anlagefla- 
chen bzw. einer Bodenfiache (26) einer Schneid- 
plattenaufnahme (50) des Messerkopfes (10) anliegt 
und in dieser Stellung durch eine Befestigungs- 
schraube (31, 131) gehalten ist, die in eine Bohrung 
(32) der Schneidplatte (11, 111) und mit ihrem Ge- 
winde in eine Gewindebohrung (29) des Messer- 
kopfes (10) eingreif t, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Messerkopf (10, 110) einen Grundkdrper (13, 
113) und einen mit diesem verbindbaren Keilkdrper 
(14, 114) aufweist, der mit einer ersten Keilflache 
(15, 115) an einer StUtzflache (19, 119) des Grund- 
kdrpers (13, 113) anliegt und dessen zweite Keilfla- 
che (16, 116) zum Einstellen der Schneidplattenauf- 
nahme vorgesehen ist, und daB eine Einstellschrau- 
be (17, 117) zum Ein- und Feststellen des Keilkdr- 
pers (14, 114) im Grundkdrper (13, 113) vorhanden 
ist 

2. Umlaufwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweite Keilflache (16) des 
Keilkdrpers (14) die eine Anlageflache der Schneid- 
plattenaufnahme bildet 

3. Umlaufwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gewindebohrung (29) im 
Grundkdrper (13) sich in einem Abstand von der 
Bodenfiache (26) der Schneidplattenaufnahme be- 
findet und mit der Bodenfiache durch eine Verbin- 
dungsbohrung (39) verbunden ist, deren Durchmes- 
ser grdBer ist als der Durchmesser des Schaftes der 
Befestigungsschraube (31). 

4. Umlaufwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB fOr den Angriff am Schaft der 
Befestigungsschraube (31) innerhalb der Verbin- 
dungsbohrung (38) eine Backe (42) vorhanden ist, 
die mittels einer Spannschraube (41) an den 
Schraubenschaft andrQckbar ist 

5. Umlaufwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Messerkopf (110) eine Kas- 
sette (51) aufweist, die die Schneidplattenaufnahme 
(50) bildet, daB im Grundkdrper (113) als Sitz fur 
die Kassette (51) und den Keilkdrper (114) eine 
Ausnehmung mit einer Bodenfiache (126) und zwei 
Anlageflachen vorhanden ist, die einen Winkel mit- 
einander bilden, von denen die eine Anlageflache 
die StUtzflache (119) fUr die erste Keilflache (115) 
des Keilkorpers (114) bildet und die andere Anlage- 
flache (52) fUr die Anlage einer ersten Stirnflache 
(53) der Kassette (51) vorgesehen ist, die mit einer 
Auflageflache auf der Bodenfiache (126) der Aus- 
nehmung aufliegt und mit einer zweiten Stirnflache 
an der zweiten Keilflache (116) des Keilkorpers 
(1 14) anliegt, und daB im Grundkdrper (1 13) minde- 
stens eine in die Bodenfiache (126) der Ausneh- 
mung mundende Bohrung (55) vorhanden ist, in die 
eine in eine Gewindebohrung der Kassette (51) ein- 
schraubbare Befestigungsschraube (56) mit einem 
Spiel (57) eingreift, das eine gewunschte Einstell- 
barkeit des Flugkreisdurchmessers der Schneide 
(1 12) der Schneidplatte (1 1 1) ermdglicht 

6. Umlaufwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch ge^ 
kennzeichnet, daB im Grundkdrper (113) zwei Boh- 
rungen (55) fGr Befestigungsschrauben (56) zum 



10/12/07, EAST Version: 2.1.0.14 



OS 37 36 246 



Befestigen der Kassette (51) vorgesehen sind 

7. Umlaufwerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die beiden Stirnflachen 
(53, 128) der Kassette (51) im wesentlichen parallel 
zu den beiden Anlageflachen der Schneidplatten- 5 
aufnahme (50) sind. 

8. Umlaufwerkzeug nach einem der AnsprOche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB in der ersten 
Keilfiache (15, 115) des KeilkSrpers (14, 114) eine 
erste Mulde (20) fUr die Einstellschraube (17, 117) 10 
und in der Sttitzflache (19, 119) eine zweite Mulde 
vorhanden sind, die mit der ersten Mulde (20) eine 
Bohrung far die Einstellschraube (19, 119) bildet, 
daB die von der Bodenflache (26, 126) weiter ent- 
fernte Seitenwand (35) der ersten Mulde (20) sich 15 
fiber mehr als 180° des Umfangs der Einstellschrau- 
be (17, 117) erstreckt und daB die der Bodenflache 
(26, 126) benachbarte Seitenwand der Mulde (20) 
an ihrem auBeren Rand mit einem groBeren Durch- 
messer gewdlbt ist als der Schraubenschaft und daB 20 
in der ersten Mulde (20) eine Innennut (24) und in 
der zweiten Mulde eine etwa halbzylindrische 
Sackbohrung 25 fur den Eingriff des Kopfes 23 der 
Einstellschraube (19, 1 19) vorhanden sind. 

25 
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